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LASER MEGAJOULE
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CONSOLE EQUIPEE BANCS TTT
BANCS DE REGLAGE INFERIEUR ET SUPERIEUR
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Masse: Voir Nota Matiere: Voir Nota Tolerances generales H/h/js:Voir Nota Rugosite: Voir Nota

Emetteur : *** Fichier CAO 3D: LM1032412440A LM1032412440A_78G001Fichier CAO 2D: 

  Detail : EQUERRE INTERFACE RAIL
  Sous-ensemble :

  Ensemble :

Echelle : 1:2 Format : A2 Planche : 1/1 Logiciel:Pro/Engineer

Numero
de

dessin

Matiere/ 
Material

ACIER S355 suivant NF EN 10025
Etat /Roughness : -
Traitement thermique/Thermal Process : -

Tolerances Generales/
Overall Tolerances

Usinage ISO 2768 mkE sauf indications
Chaudronnerie suivant NF EN ISO 13920-BF sauf indications

Etat de Surface/ 
Surface Roughness Ra 3.2 sauf indications / Ra 3.2 unless specified

Traitement Surface/
Surface Treatment

Peinture epoxy polyester electro statique cuite au four
- 1 couche de primaire Zinc 60µm
- 1 couche de finition INTERPON 700 de 60µm - RAL 1023

Marquage/
Mark -

Cotes Interfaces/
Interface Dimensions Cotes suivies d'un  after dimensions

Masse/
Mass 5,2 Kg

Exigence Particuliere/
Particular Requirement

- Casser les aretes vives
- Les tolerances indiquees sur le plan comprennent
  les epaisseurs de traitement de surface
- Les soudures sont lisses et continues de type coton
- Soudures suivant exigences generales d'approvisionnement :
LM1032000000_50M006
- Les usinages Sont effectues apres soudure et stabilisation

Ref. Produit CNIM/
Product Ref. LM1032412440A
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4 Trous oblongs identiques
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F.REYNAUD

Epargnes de peinture
sur ces 2 surfaces

(Primaire seulement)


